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1. * - размеры для справок.
2. ** - размеры уточнить по месту.
3. Верхняя часть стоек тележки условно не показана.
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80.
5. Сварку производить электродами по качеству не ниже Э-50А.
6. Выполнить контроль стыковых сварных соединений С8-ГОСТ
5264-80 ультразвуковым методом по ГОСТ Р 55724-2013.
Недопустимые дефекты согласно технологии ручной дуговой сварки
покрытыми электродами ТС-РД-ПТО-ЦТЭ утвержденной 03.11.2015 г.
7. Перед покраской поверхности тщательно очистить и
обезжирить. Конструкции после сборки недоступные или
малодоступные для покраски должны быть окрашены до сборки.
8. Группа покрытий по ГОСТ 9.032-74 для условий эксплуатации У2
по ГОСТ 9.104-79.



А

А

10
00

±5

10
00

±5

300*

41
2*

20
0*

6070*

Б

Б

В В

№2
4 места

№2
4 места

№1
2 места

№1
2 места

№1

№1

№1
№1

№1

№1№1

№1

№1

№1

№1

№1
№1

№1

№1
№1

2 места
№1

2 места
№1

№1
2 места

№1
2 места

2 места
№1

2 места
№1

1000±5

№1

№1
№1

№1

№4

№4

№4

№4

Н1- 10-50/150 Н1- 10-50/150

№5
№5

№5

№5 №5

№5
№5
№5

2 места
№5
№5
2 места

2 места
№5
№5
2 места

№2

№2

№2

№2
№2

№2

№2

№2

№2

№2

№2

№1

№2

№2

№2

№2 №2

Г Г

Д Д

Е

Е

3000±5

37
60

5350

825

10
95

825

10
95

2700

№5
4 места

№2
4 места

№2
2 места

№1

30
0*

300*

20
0*

200*

300**

515**

100

1029**1145**

507**

613**

1012**905**

140

20
340

90
24

0

2151**

135** 90

34
0

6*
*100

20
0

38
70

*

55

55

1 2

3

4

5

10

11

6

12

30

18

19

20

21

22

23

400*

10
0*

300

160

10

№6
2 места

2 места
№6

54

27

100

№4
16 мест

24
0

24
0

108

31
5*

30
0*

42
5*

70 70

22 22

28

Т3- 10
4 места

№2

100

№2№2

31

32

33

150
15

0

21
7*

*

43
8*

*

28
3*

*

62
**

№2

№2

10
95

15
0

21
7*

*

43
8*

* 28
3*

*

62
**

№2

№2

Ж

Ж

А

А

10
00

±5

10
00

±5

300*

41
2*

20
0*

6070*

Б

Б

В В

№2
4 места

№2
4 места

№1
2 места

№1
2 места

№1

№1

№1
№1

№1

№1№1

№1

№1

№1

№1

№1
№1

№1

№1
№1

2 места
№1

2 места
№1

№1
2 места

№1
2 места

2 места
№1

2 места
№1

1000±5

№1

№1
№1

№1

№4

№4

№4

№4

Н1- 10-50/150 Н1- 10-50/150

№5
№5

№5

№5 №5

№5
№5
№5

2 места
№5
№5
2 места

2 места
№5
№5
2 места

№2

№2

№2

№2
№2

№2

№2

№2

№2

№2

№2

№1

№2

№2

№2

№2 №2

Г Г

Д Д

Е

Е

3000±5

37
60

5350

825

10
95

825

10
95

2700

№5
4 места

№2
4 места

№2
2 места

№1

30
0*

300*

20
0*

200*

300**

515**

100

1029**1145**

507**

613**

1012**905**

140

20
340

90
24

0

2151**

135** 90

34
0

6*
*100

20
0

38
70

*

55

55

1 2

3

4

5

10

11

6

12

30

18

19

20

21

22

23

400*

10
0*

300

160

10

№6
2 места

2 места
№6

54

27

100

№4
16 мест

24
0

24
0

108

31
5*

30
0*

42
5*

70 70

22 22

28

Т3- 10
4 места

№2

100

№2№2

31

32

33

150
15

0

21
7*

*

43
8*

*

28
3*

*

62
**

№2

№2

10
95

15
0

21
7*

*

43
8*

* 28
3*

*

62
**

№2

№2

Ж

Ж

А-А(1:5)

№2
4 места

60±1

76*

180*

20
0*

А-А(1:5)

№2
4 места

60±1

76*

180*

20
0*

Б-Б(1:5)

№2
2 места

2 места
№2

№2
2 места

2 места
№2

10
10

200*

24
0*

15
0

17
2

25 26

№2
2 места

№2
2 места

Б-Б(1:5)

№2
2 места

2 места
№2

№2
2 места

2 места
№2

10
10

200*

24
0*

15
0

17
2

25 26

№2
2 места

№2
2 места

В-В(1:10)

№5

№5

№5

№5

№5

№5 №5

№5

№2
4 места

24
0*

17
2

180В-В(1:10)

№5

№5

№5

№5

№5

№5 №5

№5

№2
4 места

24
0*

17
2

180

Г-Г(1:5)

№5
2 места

2 места
№5

41
2*

200*

8*

12
*

Г-Г(1:5)

№5
2 места

2 места
№5

41
2*

200*

8*

12
*

Д-Д(1:5)

№5
2 места

3 места
№5

200*

41
2*

8*

12
*

Д-Д(1:5)

№5
2 места

3 места
№5

200*

41
2*

8*

12
*

Е-Е(1:5)

№5
2 места

3 места
№5

300*

41
2*

8* 12
*

Е-Е(1:5)

№5
2 места

3 места
№5

300*

41
2*

8* 12
*

В узлах сварных соединений верхних и нижних поясов
разных толщин выполнить скос 

16
*

12
*

15Å±2Å
15*

В узлах сварных соединений верхних и нижних поясов
разных толщин выполнить скос 

16
*

12
*

15Å±2Å
15*

Ж-Ж(1:10)

17
2

24
0*

41
2*

Ж-Ж(1:10)

17
2

24
0*

41
2*

Лист

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
СПЦМШ.12.00.00 СБ 2Ин

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

СПЦМШ.12.00.00 СБ
Копировал Формат A0


